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Фракционный состав Абсорбента Л

В лабораторию мономеров 16.05.202Зr. с опытного производства цеха ЦЗЛ была
предоставлена проба Абсорбент Л из емкости поз. 6914 на анализ фракционного и
компонентного состава. Проба была отобрана персопutпом опытного производства.
Результаты приведены в таблице | п2.

Таблица l - Фракционный состав верхнего слоя Абсорбента Л.
наименование показателя результат

РН, еД. 7,96
Плотность при 20 ОС, г/м3 0,915
Фракционный состав:
Температура начала кипения, ОС 1\
Температура конца кипения, ОС 252
10О% выкипает при температуре. ОС ,I9

20Оlо ВЫКИПаеТ ПРИ ТеМПеРаТУРе, ОС 80
ЗO%о выкипает при температуре, ОС 80
40Оlо выкипает при температуре, ОС 80,5
50О% выкипает при температуре, ОС 80,5
60% выкипает при температуре, ОС 80,5
700lо ВЫКиПаеТ ПРИ ТеМПеРаТУРе, ОС 81
800% выкипает при температуре, ОС 82
90О% выкипает при температуре, ОС 150

Таблица 2 - Компонентный 50ос- Компонентный состав отгона до 150'С Абсорбента Л.
компонент Массовая доля, О/о

|углеводородов фракции Сс 0,003
)углеводородов фракции Cs, в том числе: 1,93б

изопентаrr 0,4|2
п_пеIIтан 0,081

! i-амилены 1,016

) н-амилены 0,010
Изопрен 0,з38
| пипериленов 0.076
цпд 0,00з

)тялtелых yглеводородов, в том чпсле: 87.990
Ацетон 0,1 68
мэк 0,008
ипс 79,t79
!димеров изопрена 0,31 1

Толуол 7,40]'
Пара-ксилол 0,084
Орто-ксилол 0,063

дмФА 0,I27
Неидентиф. компоненты 0,649

тяжселый остаток 10,07
Водаr 7о масс 4.90

Начаrrьник лаборатории мономеров :

И.о. начальника ЦЗЛ:
2
@

Л.С. Сафуганова
о.А. Устинова


